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Introdugao

A banda de ago pré-revestido € um material bastante utilizado no revestimento de grandes
superficies como paredes e coberturas de naves industriais, no fabrico de electrodomésticos
e maquinaria industrial e esta a ser introduzido na industria automével onde ja € utilizado em
alguns componentes. As razdes para a sua preferéncia devem-se ao processo de fabrico,
que permite obter um produto final reprodutivel, com minimizacdo de perdas —
nomeadamente de solventes organicos — o que se traduz num menor impacte ambiental. A
principal desvantagem reside nas operagdes de corte, dobragem e estampagem, que
originam locais mais susceptiveis a perda de aderéncia da tinta e a processos de corrosao
[1-3]. Neste trabalho estudou-se o efeito da deformagéo no desempenho anticorrosivo de
um aco electrozincado pré-revestido através da espectroscopia de impedancia

electroquimica e da microscopia electronica de varrimento. FIGURA 1 —Processo d
pré-revestida e alguns pro

Experimental

AMOSTRAS: Aco ST14 (DIN 1623) de 0,8mm de esp
7um, sobre o qual foi aplicado um pré-tratamento (fosfata
pintura (5um de primario poliéster e 15um de camada
Mcntf:gem o il electroquimicas foram efectuadas em painéis planos e painéi
amostras planas
1 ESPECTROSCOPIA DE IMPEDANCIA ELECTROQUIMICA: O
instrumentacdo Gamry FAS1 Femtostat + placa controladora P
gaiola de Faraday. As células electroquimicas consistiram num arra
Montagem para calomelanos saturado como referéncia, contra-eléctrodo de platina e
Montagem para ensaios localizados correspondeu ao eléctrodo de trabalho (Figura 2). O meio de ensaio foi u
amostras deformadas 5%(massa). As medigoes foram realizadas ao potencial de circuito aberto
BRI Eet oxlos de trabalho utilizados. sinusoidal de 10mV de amplitude nominal e varrendo a gama de frequéncias

Resultados

ostra Deformada Numa primeira fase, comparou-se o comportamento anticorrosivo de amostras sem

r— deformacdo com amostras sujeitas a deformacdo por estampagem (Figura 3). Para o
% tratamento de resultados recorreu-se ao ajuste numeérico da resposta do circuito eléctrico da
) Figura 4, a resposta de cada resultado experimental. Os resultados mostraram uma elevada
impedancia para as amostras nao deformadas, com um comportamento capacitivo no inicio

do ensaio e resisténcia do filme elevada mesmo ap6s 105 dias de imersdo. Em contraste,

o

g as amostras deformadas cedo mostraram uma comportamento resistivo e uma rapida

H Ve s diminuicdo de R:. Para estas, verificou-se também um quase imediato aparecimento da FIGURA 7 — VariagZo da resisténcia do filme el

& a5 2z a5 2 - . Y . cada regido durante o periodo de ensaio.
f/ - ! pla camada na superficie metalica, seguido de um rapido aumento do seu valor. A
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10% 0% 47107 407 40% ot 8rVagao macroscopica das amostras deformadas (Figura 5) mostrou estados de
. acao distintos, distribuidos pelas varias regides da amostra.
FIGURA 3 — Espectros de impedancia obtidos para amostras
planss € deorradey da fase consistiu em obter as respostas electroquimicas das varias regices da
ada. Na Figura 6 apresenta-se a resposta global de uma amostra e das
Rs es individuais. Nela se observam respostas distintas e caracteristicas para
gura 7 representa-se a variacao de Rr para cada regido, ao longo do
de podem ser identificados trés andamentos: os cantos (B) e as
apresentaram a maior degradagédo; o topo (A), menos sujeito as

R. — resisténcia da solugéio ermaneceu praticamente intacto. Entre estes dois extremos

C: — capacidade do filme
R, — resisténcia do filme

gides laterais (C e E).

Cuc —c. da dupla camada FIGURA 5 — Aspecto da amostra
Re —r. transferéncia de carga deformada, ap6s imers&o. . . . . X
a por microscopia electronica de varrimento permitiu . - .
FIGURA 4 - Circuito eléctrico FIGURA 8 — Micrografias da superficie da tinta em amostras:  0)

equivalente utilizado. diferencas observadas: na Figura 8 observa-se a sem deformagéo; B) deformada, regiéo B; C) regiéo C.

e de duas zonas da amostra deformada, B e C. Nas
ificios que parecem ter sido originados durante o

entos parecem ter um papel fundamental pois
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